


Activas.
O seu produto aonde vocé deseja,
com a nossa eficiéncia.

20 anos de experiéncia em distribuicao
de resinas termoplasticas.

No mercado desde 1990, a Activas ndo se preocupa apenas

em distribuir resinas termoplasticas com qualidade. Nosso
Ccompromisso com voceé inicia-se no envio e vai até o recebimento
da carga, transportando o produto com seguranca e agilidade,
para o local correto e no prazo combinado.

Esses 20 anos de estrada foram de crescimento, pois a Activas
sempre manteve o foco no aprimoramento de cada processo

de trabalho, investindo constantemente em gestdo e logistica.
Agora, fruto dessa dedicacdo, em 2010 nossa empresa vive uma
nova fase, com uma frota de veiculos ainda maior, entregas mais
répidas e uma identidade visual mais clara e préxima de vocé.

Além de nossos servicos, nossa sede também estd mais moderna,
e oferece mais conforto e comodidade a clientes e parceiros.
Venha conhecer. Vocé também pode nos encontrar na sede
virtual, com design mais atraente e todas as informacdes técnicas
necessarias, ou ainda em nosso Contact Center, sempre pronto
para ouvi-lo.

Na Activas, buscamos o melhor sempre.
E é este melhor que levamos até vocé.

Laercio Goncalves
Diretor-Geral




Qualidade.
Meta e objetivo constante na distribuicao da Activas.

ISO 9001:2008

A Activas tem seu Sistema de Gestado da Qualidade certificado ha 11 anos e emsua
versdo atual, anorma IS0 9001:2008, tanto matriz quanto filiais. Padrao de qualidade
consistente e premiado, reconhecido por seus clientes.

Iniciativas que trazem inovacao e melhorias estdo sempre sendo adotadas pela Activas, como:

« Pesquisas qualitativas de comprometimento de resultados com clientes, fornecedores
e colaboradores divulgados anualmente;

« Politicas implementadas com objetivos definidos e alcancados;

«Indicadoresreaisquesdoferramentas-base paraplanejamentoestratégico,orcamento
e gestdo total.

SA 8000

O projeto de implantacdo da SA 8000 j4 estd em processo na Activas.
A SA 8000 é uma norma internacional que define os requisitos referente as praticas
sociais do emprego. Em breve, esse selo certificard nossas praticas trabalhistas internas.

Pesquisa de Mercado

Sempre antenada no que acontece no mercado, a Activas realizou uma pesquisa
qualitativa e quantitativa no mercado especializado. Pesquisa realizada pela
Destaque Business Research.

Pesquisa de Satisfacao
Preocupada com o seu modelo de negdcios, a Activas realizou uma pesquisa
de satisfacao de clientes. Pesquisa realizada pela Destaque Business Research.

Sustentabilidade

Consciéncia ambiental faz parte do DNA da Activas, por isso investimos em atitudes
como a reducdo do uso em todas as unidades, frotas com baixa emissdo de C02,
Atendimento qualificado em todo o territdrio nacional distribuicao de resinas reciclaveis, além de apoiar programas como o Atitude Seletiva e
3R como associada do Instituto Nacional do Plastico - INP.

I Presenca de matriz e filiais. L . ~ .
Todos os prémios alcancados pela Activas séo fruto de uma busca incessante

pela satisfacdo de nossos clientes, presente em nossa empresa desde sua

B Regido atendida pela matriz Sdo Paulo. fundagéo e pelos préximos 20 anos.
InstalacOes futuras: Centro-Oeste e Norte.

ActivasEscritério SdoPaulo e RuaAlegre, 470 - 10° andar « Sdo Caetano - SPe CEP 09550-250Fone: (11) 3525-5000¢ Fax:3525-2001

R e - :
=R "M DESTAQUE i

ActivasNordeste e Av.Eixodalntegracao, 2.524 «Jaboatdo dos Guararapes —PE e CEP54360-000« Fone: (81) 3476-5050+Fax: (81)3476-1119 ;;Eﬂm . e !
Activas Rio de Janeiro ¢ Rua Marflia, 48 « Rio de Janeiro — RJ « CEP 21555-340 « Fone: (21) 2240-5200 « Fax: (11) 3525-5001 el : ﬁ#’"
Activas Matriz Sdo Paulo < Av. Jodo Ramalho, 1.504 e Maud — SP e CEP 09371-520 e« Fone: (11) 3525-4959 "-.ﬁ /

Activas Parand e Estrada dos Pioneiros, 950 e Londrina — PR o CEP 86036-370  Fone: (43) 4001-5255 « Fax: (43) 4062-5255

Activas Santa Catarina ¢ Rua Dona Francisca, 8.300 e Joinville — SC e CEP 89239-270 « Fone: (47) 3437-5001 « Fax: (47) 3419-0802
Activas Rio Grande do Sul e Av. Rubem Bento Alves, 1.355 ¢ Caxias do Sul—RS e CEP 95052-550 « Fone: (54) 3028-9400 « Fax: (54) 3028-9401




Masterbatch + Compostos + Coloridos + Rotomoldagem

PP
PEBD

PEMD

EVA

SBS
ABS

ABS-PA
ABS-PC
MABS

CAP
POM

ADITIVOS

Polipropileno
Polietileno de Baixa Densidade
Polietileno de Média Densidade

Polietileno Linear de Média Densidade

Polietileno Linear de Baixa Densidade

Polietileno de Alta Densidade

Copolimero de Etileno e Acetato de Vinila

Poliestireno

Copolimero de Estireno e Butadieno

Copolimero de Acrinolitrila, Butadieno e Estireno

Blenda de Copolimero de Acrinolitrila, Butadieno, Estireno/Poliamida
Blenda de Acrinolitrila, Butadieno e Estireno/Policarbonato
Copolimero de Metilmetacrilato, Acrinolitrila, Butadieno e Estireno

Copolimero de Metilmetacrilato, Acrinolitrila, Butadieno e Estireno

Copolimero de Estireno e Acrinolitrila

Copolimero de Acrinolitrila, Estireno e Acrilato

Copoliéster - PETG, PCTA e PCTG

Celuldsicos » Acetato ¢ Propionato
Poliacetal

Policarbonatos

Concentrados e Modificador de Impacto

Resinas Compostas e Coloridas

12
12
18
20
22
24
24
26
26
28
28
30
30

.32

32

34

36

36

38

40
42

Todos os tipos e contratipos sdo fornecidos de boa-fé, somente como referéncia, e 0s mesmos serdo sujeitos a confirmacoes
e alteragbes sem aviso prévio. Para as dividas mais frequentes acesse o FAQ ACTIVAS ou solicite nossos representantes,
contact center, desenvolvimento, assisténcia técnica, por telefone ou em nosso site www.activas.com.br.




PP « Polipropileno

Ml Ml APLICACOES
.| Aditivacao Tipo 910" Aditivacao Tipo 910 Tipo 910
- 35 C - -

Tipo
KM 6150 3.5 *HA722) L H501 HC/502 HC 3.5 Pecas de alta rigidez, méveis de jardim, extruséo de perfis rigidos.

_ KM 6100 3.5 - *HP 501 K/HP 550K 3.5 - H503 3.5 PH 0320 3 Injecdo de uso geral, utilidades domésticas, pecas para inddstria automobilistica, embalagens para cosméticos, tampas.

_ PM 6100 5.5 - - - - - - - - Injecao de uso geral, produtos de paredes grossas, boas propriedades mecanicas.

- SM6100/SM6190 11 = HP 500N/HP 502N 11 = H 301 10 PH 1310 13 Injecdo de tampas flip top e produtos de paredes média.

V33 TS 6100/ TS6300 16 - HP 550 P 16 - H 306 15 PH 1710 17 Injecao de uso geral e produtos de paredes finas. Somente o TS 6300 possui aditivagao UV.

_ VS 6100 K 21 - HP 550R /HP 502R 24/21 - H 201 20 PH 1721 22 Injecao de corpos de eletrodomésticos, tampas, utilidades domésticas.

*WS 6100 K 30 - - - - H 202 28 PH 2610 26  Pecas técnicas, embalagens de paredes finas, tampas.

_ XM 6150 K 35 NU HP 648 S 40 NU H 103 40 PH 3515 42  Injecao de paredes finas, com ciclos rapidos, corpos de eletrodomésticos, tampas.

_ XM 6950 K 35 CL HP 640 S 35 CL H105/H 117  40/45 - - Material clarificado, pegas com alta transparéncia, seringas, descartdveis, paredes finas tampas, eletrodomésticos, brinquedos.

_ XM 6550 50 NU - - - - - - - Moldagem por injecdo de pecas com paredes finas e baixo ciclo.

_ - - - HP 400U*/HP 405U 80 - H 107 80 - Pecas de paredes finas e impermeabilizacdo de sacaria de rafia

GE 7100 0.8 - HP 500 D 0.8 - - - PHF732 0.7 Artigos soprados em geral, extrusao de tubos, reservatérios para automéveis e perfis.

HY 6100 1.5 - HP 500 G 1.5 - H603 1.5 PH 0130 1.5 Artigos soprados em geral, extrusdo de tubos e perfis, frascos de agua mineral.

- - - *HP 600 G 1.5 - - - - - Artigos soprados com maior rigidez.

*JE 6170 - CL HP 640 H 2 CL H 604 /H 605 1.5 PH 0133 1.6  Chapas para termoformagem com alta transparéncia.

“ - - - *HA 840 K 3.5 CL H 502 HC 3.3 PH 0141 1.8  Extrusdo de chapas para termoformagem com alta rigidez e transparéncia.

*JE 6100 2.1 - HP 502 H 2.2 - H 606 2.1 PH 0241 2 Extrusdo-sopro de frascos e garrafas etc. Extrusdo de chapas para termoformagem de potes para alimentos.

E/S JE6190 2.1 AD/NU - - - JC628 2.1 PH 0242 2 Processo extrusao compressao de tampas para bebidas carbonatadas.

- - - HP 500 N " - H 301 10 PH 1320 13  Fibras cortadas para tapetes, carpetes, cobertores e multifilamentos para cordas (fiagdes curtas); injecao de tampas e uso geral.

TS 6100 16 - HP 560 P 16 H 201 20 PH 1721 22  Filamentos continuos para tapetes, carpetes; fibras de alta tenacidade (fiagdes longas), injecao de uso geral, tampas.
(@) TS 6300 16 uv - - - - - - - Extrusdo de fibras para uso em aplicagdes téxteis, cordas, tapetes etc. Moldagem por injecao de mdveis pldsticos, tampas, UD etc.
E - - - *HP 552 R 24 - - - - - Extrusdo de fibras para uso em aplicagoes téxteis, cordas, tapetes etc.
\g VS 6100 21 - HP 550 R 24 - H 201 /H 209 21 - - Filamentos continuos ou texturizados (normais ou de alta tenacidade) para cordas, cabos etc.
é *WS 6100 K 30 - HP 560 R 25 - H 210 27 PH 2621 27  Extrusdo de fibras para nao tecidos pelo processo Thermobonded; extrusdo de recobrimento (“coating”) de telas e tecidos de réfia.
% *WS 6300 K 30 - - - - H 214 26 - - Extrusdo de fibras para nao tecidos pelo processo Spunbonded.

*XS 6100 K 39 - HP 565 S 39 - H 125 40 PH 3523 35  Extrusdo de fibras para ndo tecidos pelo processo Thermobonded; extrusdo de recobrimento (“coating”) de telas e tecidos de rafia.

HY 6100/ *JE6100 1,5 - HP 500 G 1.5 - H603 1.5 PH 0130 1.7  Fitas de baixa fibrilagao e alto alongamento, para sacarias de réafia e telas de servigos pesados com big bags.

“ *JY 6300 2.1 - - - - HB1 2.1 - - Extrusao de réfia pelo processo plano; grama sintética; tela de avidrio; contém estabilizante anti-UV.

“ KY 6110 3 - *HP 550 3 BAA H503 3.5 PH 0320 3  Fitas para sacarias de rafia e telas de baixo arraste de dgua para base de carpetes; fitas fibrilados para costura; processo plano.

“ LY 6110 4 - HP 550 K 4 BAA H 502 HC 3.5 - - Fundo de carpetes, fibras de baixo alongamento.

Y wsewook 30 § HP 560 R 25 - H 103 40 - - “Coating” nas telas de réfia.

“ *2S6100T 70 - HP 405U 80 - H 107 80 - - “Coating” nas telas de réfia e rafia.

*KF 6170 3 - - - - - - - - Extrusao de filmes BOPP pelo processo plano (stenter) ou tubular.

*KF 6190 H 3 - HP 422) 3 - H 508 3 PH 0320 3 Extrusdo de Filmes BOPP; embalagens de alimentos ou téxteis, fitas adesivas.

- - - HP 522) 2.9 - H 500 HS 3 PH 0363 3 Extrusao de filmes BOPP pelo processo plano (Stenter) de altissima velocidade e tipo bolha (doble-bubble) para embalagens flexiveis em biscoitos, salgadinhos, fitas adesivas e rétulos etc.

- - - HP 622 3 - H 504 XP 3 PH 0361 3 Extrusao de filmes BOPP pelo processo plano (Stenter) para embalagens rigidas com maior barreira ao vapor d*agua.

ﬂ - - - *HA 722) 3.5 - H501 HC/ 502 HC 3.5 - - Extrusdo de filmes BOPP pelo processo plano (Stenter) para embalagens de alta rigidez.

- *HP 528 M / HP 8 AD/AB PD 943 XP 7 PH 0952 8

*RF 6140 8 - Extrusao de filmes tubulares para uso em embalagens flexiveis de produtos alimenticios, téxteis etc. Confere excelente soldabilidade.

HP 525 M 8 AD/AB H 402 7 - -

*RF 6145 K 8 i *HP 518M/HP 515M 8 AD/AB H 401 7.5 PH 0951 8  Extrusdo de filmes planos para uso em embalagens flexiveis de produtos alimenticios, téxteis, etc. Confere excelente soldabilidade.

| F IC626 7 - - - ) o

*RF 6100 8 : *HP 500M/HP 516M 8 AB H 301 0 PH 0950 8 Extrusao de filmes tubulares e planos para torcao (PPT) para uso em embalagens de balas, bombons e pirulitos etc.

*HA 722) 3.5 CL H 502 HC 3.5 - - Filmes BOPP de alta rigidez, extrusdo e perfis rigidos. Injegao de pegas com elevadas propriedades mecanicas.
Alta Cristalinidade *HA 840K 3.5 CL H 502 HC 3.5 - - Termoformagem de alta rigidez e transparéncial, injecao de pecas com elevadas propriedades mecénicas.
*HA 840R 20 NU - - - - Injecao de pecas de alta rigidez .

« MI: Melt Index (indice de Fluidez) 230°C/2,16 Kg « AB — Antibloqueio  AD — Agente Deslizante » AE — Anti-Estatico  BAA — Baixo arraste de dgua ¢ CL — Clarificante « NU — Nucleante
*Grades descontinuadas e E: Extrusdo e« F:Filme o FF: Fios e Fibras « HM: Holt melt « I: Injecdo « IB: Injection Blow ¢ P: Placa Expandida ¢ R: Réafia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro



PP « Polipropileno

QUATTOR (Maud) BRASKEM BRASKEM / IPIRANGA
APLICAGCOES
- PP DIYA 721 25 - - - - - Injecao de baldes, brinquedos, contentores, Eletroeletrénicos etc. Com excelente balango de propriedades mecanicas e efeito antimicrobiano.
- EP 200K 315/ - - - PCC 0412 3.5 Alta resisténcia ao impacto, caixas de baterias, containers, utilidades domésticas etc.
- - - - CP 401 HC 6 - - Caixa de baterias; containers e artigos com maior rigidez.
- EP 440L 6 - CP 442 XP 6 PCC 0710 7 Baldes entre 15 e 24 L, lacres, caixa para hortifruti, caixas de baterias, utilidades domésticas.
o
% I/E EP 445 L 6 AD/NU CP 405 XP 7 PCC 0742 7 Extrusdo compressao de tampas para refrigerantes carbonatados e bebidas em geral; maior rigidez; contém deslizante e antiestatico.
g - EP 240N 12 - - - - - Injecao de pecas que requeiram alto impacto e pra-choques.
AN EP 440N 12 - CP284R 14 PCD 0810 12
— Pegas injetadas de uso geral, lacres, tampa flip top, baldes de 3 a 15 L.
w || EP 440 P 16 - CP284R 14 PCD 0810 12
8 - EP 401 R 20 - CP 241 20 PCC 2314 21
T Pecas de paredes finas, lacres; tampa flip top, utilidades domésticas, pegas para industria automobilistica.
s || EP 448 R 25 AE/NU CP 204 22 - -
§ - EP 548 S 45 AE/NU CP 141 /CP 144/ CP 145 45 PCC 4414 44
8 - EP 248 U/EP 300U 65 AE/NU CP 195 60 - - Pecas de paredes finas, utilidades domésticas, brinquedos.
1] - - - cP 191 80 - -
EP 310D 0.8 - CP 741 0.8 - - Sopros para artigos de grandes volumes; extrusdo de perfis, tubos e chapas; tarugos;
E/S EP311D/312D 0.8 - - - - - Moldagem por extruséo/coating de tubos de aco. E particularmente indicado para sistemas de tubulacéo e revestimentos que trabalham em condicées severas de temperatura.
- - - - - PCD 0440 4 Extrusdo de tubos; frascos para cosméticos.
1 RP 340 N 12 a RP 347 10.0 - -
Embalagens com alta transparéncia para baldes; tampas; utilidades domésticas etc.
- RP 440N 13 CL RP 347 10.0 - -
. = = = Prisma 3410 10.0 = = Injecao de utilidades domésticas, cosméticos etc. Transparéncia superior ao random convencional.
Pri 201 17 _ Copolimero Randémico Modificado, desenvolvido para embalagens transparentes com alta resisténcia a impacto sob baixa temperatura. Injecdo de potes, baldes,
- - - risma 2910 0 - utilidades domésticas e demais embalagens para freezer e refrigerador.
o - RP 340R 25 CL RP 246 25.0 - - Baldes entre 15 e 24 L, lacres; caixa para hortifruti, caixas de baterias, utilidades domésticas.
o
<§ - LUZZ 730 25 CL Prisma 2400 20.0 = = Injecao de embalagens rigidas, utilidades domésticas etc. Possui maior transparéncia em relagdo ao RANDOM convencional. (Principalmente em pecas com espessura até 2 mm.|
(=]
Z | I/E RP 340S 45 CL RP 141 40.0 PRB 4215 45.0
§ Moldagem por injecdo de embalagens rigidas, utilidades domésticas etc. de alta transparéncia.
] RP 340U 75 a - - - -
(@]
ﬁ - - - - RP 741 / RP 847 0,4/0,6 - - Injecao de pecas que requeiram alto impacto e para-choques.
=
| LUZZ 130 15 a _ _ _ Extrusdao-sopro de frascos, garrafas, utilidades domésticas e cosméticos; extrusdo de tubos, perfis e chapas. Possui maior transparéncia em relagdo ao RANDOM convencional.
: rincipalmente em pecas com espessura até 2 mm.
5 - (Principal ¢ 2 mm.)
o
O
I1/E/S RP 270 G 1.8 - - - = = Embalagens para solugdes parenterais, frascos, garrafas etc.
I/E/S RP 240G 1.5 CL RP 647 1,8 PRB 0131 1.3 Embalagens sopradas em geral, frascos para cosméticos, xampu, detergente etc. Extrusdo de chapas, tubos e perfis com alta transparéncia.
e | *RP 225 6 AB/AD - - - -
Extrusao de filmes tubulares ou planos para o uso em embalagens flexiveis de produtos alimenticios, téxteis etc. Possui deslizante e antibloqueio.
E RP225M 8 AB/AD RP 344 9,0 PRA 0852 8.5
I/E/F *RP 200 L 5 - - - - - Extrusdo de filmes tubulares ou planos para o uso em embalagens flexiveis de produtos alimenticios, téxteis etc.

« MI: Melt Index (indice de Fluidez) 230°C/2,16 Kg « AB — Antibloqueio * AD —Agente Deslizante « AE — Anti-Estatico « BAA — Baixo arraste de dgua * CL — Clarificante « NU — Nucleante
*Grades descontinuados e E: Extruséo « F:Filme e FF:Fios e Fibras « HM: Holt melt « I: Injegdo « IB: Injectiona Blow ¢ P: Placa Expandida ¢ R:Ré&fia « RM: Rotomoldagem e S: Sopro



PEBD e« Polietileno de Baixa Densidade

QUATTOR BRASKEM BRASKEM / TRIUNFO

MI o
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F/S

E/F/S

E/F/S

E/F/S

E/F/S

E/F/S

E/F/S

E/F/S

Tipo

UB 2203

*UB 2304AT

UB 2203/01

*UB 2304AT/01

*UB 2307AT/01

*UB-2307AT

UB 1912

Atuais

EF 2203

EF 2203 S3

ES 1912

0.32

0.42

0.32

0.42

0.70

0.70

1.20

0.922

0.923

0.922

0.923

0.923

0.923

0.919

PEMD o

Aditivos

AB/D

AB/D

AB/D

Polietileno de Média Densidade

UB 601 C

UB 600 C

TCBOO06

UB 615 C

TCBOO7

*UB 208 C

UB 401 C

Tipo

EF 2002

EF 2003

TCBOO6

EF 2003 S1

TCBOO7

EF 2507 S3

EF 2507

ES 2013

MI (g/10°)

0.30

0.30

0.30

0.42

0.70

0.70

0.70

1.25

*Descontinuado MI: Melt Index (indice de Fluidez) * 'Resinas produzidas com teconologia bimodal « 2MI 190°C/5Kg
e AB — Antibloqueio ¢ D — Agente Deslizante « AOX — Antioxidante « AA — Antidcido « AP — Auxiliar de Processamento « AE — Antiestdtico « UV — Anti UV
o E: Extrusdo « F:Filme « FF:Fios e Fibras « HM:Hot melt « l:Injecdo « IB:Injection Blow « P: Placa Expandida « R: Rafia « RM: Rotomoldagem e« S: Sopro

* Houve alteragdes de cédigos dos produtos Quattor.

0.920

0.925

0.920

0.923

0.925

0.925

0.923

0.920

AB/D

AB/D

-

PB 526
FI-0221
7000 A

BF 0323HC

F0521/D

PB 525/64

F-0421D

BF 0323/12HC

TMF-0521 D

EB 861/51

EB 861

LD 5000A

EG 0921

S-1522

MI (g/10")

0,25
0,28
0,34

0.32

0.55

0.48

0.38

0.32

0.44

0.70

0.70

1.40

0.90

1.50

Dens.
glem?

0.921

0.923

0.921

0.92

0.921

0.923

0.921

0.922

0.921

0.921

0.921

0.922

TS 7001

TX 7001

TU 3001

TX 7003

TX 8079

TX 3003

TE8088

TS 3003

TS 7003

TS 4401

TS 7006

TN 7006

TS 7010

TX 8024

SX 7012

CX'7020

0.12

0.12

0.12

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.65

0.60

0.60

1.00

1.00

1.20

2.00

0.922

0.922

0.922

0.922

0.925

0.926

0.93

0.926

0.926

0.924

0.924

0.924

0.922

0.923

0.92

0.923

APLICACOES

Filmes agricolas, de alta resisténcia para sacaria industrial e termocontrateis. Muito resistentes a baixa temperatura.

Filmes de alta resisténcia, para sacaria industrial, lonas, filmes termocontrateis, extrusdo de tubos e mangueiras, silos
para armazenamento de racéo e sopro de frascos.

Filmes de alta transparéncia e maior resisténcia para sacaria industrial. Termoencolhiveis para unitizagdo de garrafas
de refrigerante, agua mineral, cerveja etc.

Filmes termocontrateis, com excelentes propriedades éticas e deslizamento. Filmes coextrudados e técnicos para
empacotamento automatico (envase de liquidos). Contém aditivo deslizante e antibloqueio

Termo contratril de alta velocidade. Contém 25% de PEBDL.

Filmes de uso geral, com alta transparéncia empacotamento de média resisténcia, rétulos e sopro diversos.

Filmes termocontrateis de excelente propriedades 6ticas; empacotamento automatico, laminacdo etc.

Bobinas técnicas para empacotamento automatico e semiautomaticos na forma de graos, como cereais, agucar, sal.

Filmes de uso geral, coextrudados com PA, PVDC, EVOH, para queijos, carnes, etc. Sopro de pequenos frascos.

Sopro de frascos flexiveis para aplicacées médicas, soro fisioldgico, solugées parenterais etc.

Sopro de frascos para uso geral.



PEBD e« Polietileno de Baixa Densidade PEMD e« Polietileno de Média Densidade

BRASKEM BRASKEM / TRIUNFO

T
. Mi Dens. . . Mi Dens. N0 Ml ’ Dens.
m Aditivos (9/10") o Aditivos Tipo (/10" | grem p (9/10") | g/cm?

I/F/S UB 2126 EF 2126 260  0.921 - UB 440 C EF 2222 220 0922 - EB 853 aw | opE | mes | e | e | ACEEERCESIEEE CNNEE O (EEE, C RO EIRe R R
Indicados para plastico bolha e sopro flexivel. Sem aditivos.
g
o RM-0421 4,0 . —— N
o I/F UB 2141 EF 2141 4.10 0.921 - - - - - - PB 681 38 0.922 TS 7035 3.50 0.923 Filmes para plastificacdo, laminacao e de uso geral.
3
£
i
uB 2119 EF 2119 190 0.921 F-2022/0 20 9921 TS4016 1.0 0921 Injecio einjeca lastico bolha e d 1. Sem aditi
. L - - - - - - PB 682 19 L d L njecao e injegdo-sopro. Plastico bolha e de uso geral. Sem aditivos.
I/F/S 4
]
:"S UB 2126/02 EF 2126 S3 2.60 0.921 AB/D UB 113 C UB 2428 S3 2.80 0.922 AB/D EB 853/72 2.70 0.923 TS 7028 2.80 0.923
S
g % Filmes de usos geral e técnicos para empacotamento automatico.
<5
=
5 g) UB2119/02 EF 2119 S3 1.90 0.921 AB/D UB 218 C EF 2222 S3 2.00 0.922 AB/D PB 680/59 2.70 0.921 TS 8064 2.20 0.923
£
E=
oY
[u]
©
g' I - - - - - - - - - - - - - TS 9022 2.20 0.930  Embalagens de maior rigidez para produtos téxteis, papel higiénico etc.
i
o
u©
@
o PB 681/59 " P A
= UB2141/03 EF 2141 S5 4.10 0.921 AB/D - - - - - RM 4021 3.80 0.922 TS 7035 3.50 0.922  Filmes para plastificagao, laminagao e de uso geral.
=
®
o
o
£
o
x
3] _ _ BC 818 7,5 Revestimento por extrusao em diferentes substratos.
‘<7'; I/E UB 1975 EC 1975 7.50 0.919 UB 160 C EC 1861 6.00 0.918 F 7018 70 0.918 CX 7065 6.50 0.918 Filme stretch (tubular) e injecdo de utilidades domésticas.
g
]
o
I UB 2076 El 2076 7.60 0.920 - - - - - - BI 818 7.50 0.918 JX 7065 6.50 0.918 Injecao geral; tampas; utensilhos domésticos e masterbatch.
- UB 1630 El 1630 30.00 0.916 - UB 303 C El 1633 33.00 0.916 - PB608/G 803 30.00 0.916 JX 7300 30.00 0.917
Injecdo de pecas com elevada flexibilidade, de grande porte ou
geometria complexa. Veiculo para masterbatch.
UB 1650 El 1652 50.00 0.916 - - - - - - - - - - - -

*Descontinuado ¢ MI: Melt Index (indice de Fluidez) * 'Resinas produzidas com teconologia bimodal « 2MI 190°C/5Kg

» AB — Antibloqueio « D — Agente Deslizante « AOX — Antioxidante « AA — Antidcido « AP — Auxiliar de Processamento  AE — Antiestatico « UV — Anti UV
e E:Extrusdo « F:Filme « FF:Fios e Fibras « HM:Hot melt « l:Injecdo « IB:Injection Blow « P:Placa Expandida « R:Rafia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro
» Houve alteragdes de cédigos dos produtos Quattor.



PELMD e Polietileno Linear de Média Densidade PELBD e Polietileno Linear de Baixa Densidade

QUATTOR BRASKEM BRASKEM / IPIRANGA BRASKEM / TRIUNFO
APLICACOES

_ : g/w i g/cm3 Admvagéo ' A ’ Ml g/] | g/cm Ml g” i g/cmj : g/1 O'

- o - - - TMF 0519 0.5 0.919 - . . .

- Filme industrial; liners; agricola; construcao civil; laminagao. Contém 25% PEBD.

Filme industrial; liners; agricola; construcao civil. Aditivado com agente

LF 0720/20AF (b) 0.68 0.921 - - - - - - - - - de processamento, antibloqueio e antioxidante.

-n
1
1
1
1
1

SBF-22010 SBF-2210 1.00 0.922 AOX/AA FA 31 0.65 0.919 LB 0120 BP 0.75 0.917 - - - - - -
Filme industrial; filme agricola; construcao civil. Elevado COF e blogueio.
o F HF 20007 (h) HF 2007 (h) 0.73 0.92 AOX/AA/AP FB 31 0.65 0.919 - - - - - - - - -
<
= - o ; - . . . .
=S HF22007B5(h) HF2207B5(h) 073 0922  AOX/AA/AP/AB  LH 0820/30AF (h) 075 0920 LBHOI20BP(h)  0.75 0.917 NG 16458 (h) 130 0923 - - - Filmes de altissima resist. mecanica e soldabilidade para sacaria industrial; sacaria
17 para resinas; fertilizantes; produtos quimicos; sacos para gelo. Elevado COF.
s
(=]
=z - - - - - PLURIS 9300 0.55 0.920 - - - DOWLEX 2045 B (o) 1.00 0.920 - - -
- - - - - FA 41 (o) 0.75 0.919 - - - - - - - - - Sacaria industrial; agricola; embalagem para ragao; coextrudados.
- - - - - FA 42 (0) 0.65 0.925 - - - - - - - - -
F MF 28006 * MF 2606 * 0.60 0.928 AOX/AP = = = = = = ELITE 5110G* 0.85 0.926 = = = " . . . .
Filmes Termoencolhiveis; sacaria industrial; sacos para gelo, areia e argamassa.
- - - - - FLEXUS 9200¢ 10 0917 - - - ELITE 5400G* 100 0916 - - - Celaleadoiiiobloe
- - - - - - - - - - - DOWLEX 2038B (o) 1.00 0.935 - - - Sacaria industrial; termocontratil e coextrudados que requeiram aumento de rigidez
- - - - - TMF 1019 D 1.20 0.919 - - - - - - TS 5009 0.90 0.920 Uso geral e envase automatico de sélidos e liquidos. Contém 25% PEBD.
FC 31D (b) 0.75 0.919 - - - - - -
BF 20008 S3 (b) BF 2008 S3 (b) 0.75 0.920 AOX/AA/AP/AB/AD LB 0120 BPS 0.75 0.917
LF 0720/21AF (b) 0.68 0.920 - - - - - -
LL 6801N (o) 0.75 0.920 = - - DOWLEX 2045.11B (o) 1.00 0.921 TS 8056 (0) 1.00 0.920
HF 22008 S3 (h)  HF 2208 S3 (h) 0.75 0.922 AOX/AA/AP/AB/AD - - - LBH 0120 BPS (h) 0.75 0.917 NG 1645.11B (h) 1.30 0.923 TS 8058 (h) 1.00 0.919

Embalagens para frigorificos; misturas com PEAD para sacolas; empacotamento
automatico de sélidos e liquidos; laminados e coextrudados.

= = = = = ADV 2011 D (o) 1.14 0.920 = = = = - -
. DOWLEX TG 2085B (o) 0.95 0.919
= = = = = LL 7901 S (o) 0.54 0.922 = = = = - -
= = = = = PLURIS 9310 0.55 0.920 LB 0120 BS 0.75 0.918 = = = TS 8058 (h) 1.00 0.919

- - - - = LHB 118/21 AF (h) 1.00 0.918 = = - - - = = = -

o
=
-
<<
=
o
=
2
<
o
-
P
[IE}
E:
=
o
=
o
=
N8}

[]
[]
[]
[]
[]
[]
[7]
]

- - - - - LL 6901 S 0.68 0.920 - - - - - - - - - Filmes técnicos para empacotamento automatico. J4 contém 15% de PEBD incorporado.
I3 SBF 22010 S5 (b)  BF 2210 S5 (b) 1.00 0.922 AOX/AB/AP/AD LF 118/21 /LL 118/21 1.00 0.918 = - - NG 1045.11B 1.00 0.918 - - -
Filmes para empacotamento automatico; embalagens para alimentos congelados;
6 6| - - - - - - - - -
F BF 22020 S3 (b)  ®BF 2220 S3 (b) 2.00 0.922 AOX/AB/AP/AD FM 31 D (b) 1.00 0.919 blendas com PEBD e PEAD; laminacéo.
- - - - - FG 31D (b) 1.00 0.917 - - - - - - - - -
3 MF18006S3‘  MF1806S3‘ 065 0918 AOX/AP/AD Flexus 9211¢ 100 0917 - - - ELITE 5401G* 100 0918 - - - 1) el o Ao e el os G s G Se e @ Rt el by Bl
filmes para frigorificos; Catalisador Metaloceno.
- - - - - - - - - - - DOWLEX NG 2038B 1.00 0.936 - - - Uso geral; empacotamento automatico; laminacdo e mistura com PEBD e PEAD.
I3 BF-3218 S3 (b) = 1.80 0.932 AOX/AA/AP/AB/AD FP 33 (b) 1.80 0.932 - - - DOWLEX 2038B (o) 1.00 0.935 - - - Embalagens para papel higiénico, guardanapos etc. PEMDL.

MI: Melt Index (indice de Fluidez: 2,16 kg/190°C « “Catalisador Metaloceno « SAditivacdo Especial de Antioxidante « ¢Produto exclusivo para exportacéo (h) Comondémero de Hexeno (b) Comonémero de Buteno (o) Comonémero de Octeno
AOX — Antioxidante « AA — Antidciado « AP — Auxiliar de Processamento  AD — Agente Deslizante « AB — Antibloqueio « Anti-UV

E: Extrusdo e F:Filme o FF: Fios e Fibras ¢ HM: Hot melt « I: Injegdo « IB: Injection Blow « P: Placa Expandida ¢ R: Rafia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro

Houve alteracées de cédigos dos produtos Quattor



PELMD e Polietileno Linear de Média Densidade PELBD e Polietileno Linear de Baixa Densidade

QUATTOR BRASKEM BRASKEM / IPIRANGA _ BRASKEM / TRIUNFO

T'p° APLICACOES
Tipo Mi g/10° : i : Tipo Mig/10° : Tipo M g/10° :
““ . 9/10 g/cma Adltlvagao

F ATH-38044 (h) HC-3844 (h) 4.4 0.938 AOX/AA FH 35 4.90 0.940 - - - - - - -
(ZD - - - - - LH 537 (h) 4.90 0.937 - - - - - - - - -
<
- . - - - - - FP 56 (o) 4.90 0.943 MB 0435 400 0.935 - - - - - -
& Filmes para fraldas descartaveis e absorventes higiénicos.
=
=
1F - - - - - FP 56 (o) 4.90 0.943 - - - DOWLEX 2028 B (0)  4.00 0.941 - - -

ﬂ - - - - - LH 118 (h) 1.00 0.919 LB 0117 1.00 0.917 - - - - - -

E _ _ _ _ _ LF 118 (b) / LL 118 (b) 1.00 0.916 _ _ _ _ _ _ _ _ _ Stretch Blown(Tubular); filme indl.; misturas com PEBD/PEAD.
§ FG 31 (b) : : N&o contém deslizante e antibloqueio.
2 n = = = = = FB 41 (o) 1.00 0918 - - - Dowlex2045B (o) ~ 1.00  0.920 - - -
: n - - - - - FL 31 2.30 0.919 LB 0316 220 0.920 LLDPE 1048 B 2.00 0.918 - - -
n
5 n HC-18028 (h) HC-1828 (h) 2.80 0.918 AOX/AA LH 218 (h) 2.30 0.916 LTH 0212 2.0 0.910 DOWLEXSC2107 (o) 2.30 0.917 - - -
I
o
E Filme Stretch Cast (matriz plana) e revestimento por extrusdo.
-
wlF - - - - - FLEXUS 72004 3.50 0.918 - - - ELITE 5220G* 3.50 0.915 - - -

m ATH-38044 (h) HC-3844 (h) 4.4 0.938 AOX/AA RA 34 4.20 0.935 - - - - - - - - -

m ATH-3844 V8 (h) HR-3844 V8 (h) 4.4 0.938 AOX/AA/UV RA34U3/MR-435UV 4.20 0.935 MB 0434 LS-L 4.0 0.935 - - - - - -
=
w
ké) m - - - - - RC 35 U4 3.50 0.939 HD 7540 LS-L 4.0 0.935 - - - - - -
9
o Caixas d”agua; brinquedos; containers; pecas técnicas; uso geral PELMD
=
(@]
=
9 = - = - = RD 34 U3 6.00 0935 - - - = = = = = =

- - - - - - - - - - - - LLDPE 6200 20.0 0.926 - - -

- = = = = = IB 32 290 0924 - - = = = = = = =

Uso geral; tampas para embalagens de alimentos; UD e produgao de masterbatch.
- - = = = = = IC 325 290 0924 - - = = = = = = =
<
hj” - - - - - - IF 33 48.0 0.930 - - - LLDPE 6500 50.0 0.926 - - -
2
_ _ _ _ _ 133D 45.0 0.930 _ _ _ _ _ _ _ _ _ Inje(;ello de tampas, {ientre outras embalagens, com elevada flexibidade e ciclos rapidos.
Contém agente deslizante.
I - - - - - IN34D 48.0 0.937 - - - - - - - - - Injecao de tampas, dentre outras embalagens, com elevada flexibidade e ciclos répidos.

MI: Melt Index (indice de Fluidez: 2,16 kg/190°C « *Catalisador Metaloceno  SAditivacdo Especial de Antioxidante ¢ SProduto exclusivo para exportacdo (h) Comondmero de Hexeno (b) Comondmero de Buteno (o) Comondmero de Octeno
AOX — Antioxidante « AA — Antidciado ¢ AP — Auxiliar de Processamento « AD — Agente Deslizante « AB — Antibloqueio « Anti-UV

E: Extrusdo e F:Filme o FF: Fios e Fibras ¢ HM: Hot melt « I: Injecdo « IB: Injection Blow « P: Placa Expandida ¢ R: Rafia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro

Houve alteracdes de cédigos dos produtos Quattor



Tipo

Ml [Densidade Aditivacao Densidade Densidade Tino Ml
m g/10’ | g/cm? ¢ g/cm? P g/cm? p g/10’

ES 300 9,08 0.953 GP9452F' 55°8 0.955 HDPE 90052L' 10,5°

T‘H

HF-5007 6,58 0.950 AOX/AP
HF0147 858 0.947 GM 9450F' 9,3°8 0.952 HDPENG 7000 10,5°¢

es APM
(]

-
~
(7]

HF 0150 108 0.948 = = = HDPENG 6997 118
HF-48100 HF-4810 10°8 0.948 AOX/AP
HF 0144 11,58 0.944 = = = MDPE 6995 1

= = = = = IH 57 22 0.952 HE7250LS-L 2.0 0.950 = =

- = = = = - - - - - - HDPE05962B 5.0

= = = = = IE59 U3 5.0 0.959 = = = = =

- = = - - - - - HD 7555 LS-L 4.5 0.954 = -

EI-60070 EI-6070 7.0 0.960 AOX/AA 1A 59 73 0.960 = = = HC 7260 8.0

INJECAO

IA59 U3 7.3 0.960
EI-60070V1 EI-6070V1 7.0 0.960  AOX/AA/UV HC7260LS-L 8.0 0.959 HDPE8262B 8.0
Jvoeo U 7.0 0.957

- - - - - IT56U4 7.6  0.946 - - - - -

IA 58 220 00957 HA 7260 20.0 0.956 HDPE 25055E 25.0

BI-56250 BI-5625 25.0 0.956 AOX/AA
HDPE 25455N 25
HDPE 17450 N 17

= = = = = IB58 35.0 0.958 = = = HDPE 90057L 27.0

= = = = = 1G 58 50.0 0.956 = = = = =

L ES-60004 ES-6004 035 0.960 AOX/AP = = = GF 4960 0.34 0.961 HDPE 35060L 0.29

= = = GD 5160 0.75 0.962 = =
= ES-6007 0.70 0.964 AOX

BUOO4' 0.38 0.966 = - - = -

SOPRO HOMO

- = = - - - - = GE4960BR 0.50 1.000 - -

* Descontinuado « MI: Melt Index (indice de Fluidez) 190°C/2,16 kg » 'Resinas produzidas com tecnologia bimoldal « 7MI 190°C/5 kg « 8MI 190/21,6 kg

* AOX —Antioxidante  AA — Antidcido « AP — Auxiliar de Processamento « AE — Antiestatico « UV — Anti UV

e E:Extrus@o « F:Filme « FF:Fios e Fibras « HM: Hot melt « I:Injecéo « IB: Injection Blow « P:Placa Expandida  R:Ré&fia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro
* Houve alteragoes de cddigos dos produtos Quattor.

Densidade

g/cm?

0.952

0.949

0.944

0.938

0.963

0.959

0.962

0.953

0,955
0,950

0.956

0.961

B 5927

B 4020

A 2046

A 2080

URA 82

A 3180

A 3250

0,407

2.3

5.0

7.3

7.3

B2006LG 0.60

QUATTOR BRASKEM BRASKEM / IPIRANGA “ SOLVAY

0.949

0.953

0.955

0.959

0.959

0.955

0.954

0.960

APLICACOES

Sacolas saidas caixa; sacolas promocionais; sacos para congelamento, bobinas picotadas, filmes finos de alta rigidez,
sacos para residuos etc. (Filme Tubular). Sopro de frascos e bombonas para agroquimicos.

Tampas sem liner para bebidas carbonatadas, tampas em geral e pegas técnicas.

Filmes para fraldas e absorventes higiénicos. Injecao de caixas; pecas técnicas etc.

Caixas para pescado; transporte de alimentos; hortifrutigranjeiros; caixas em geral; coletores de lixo;
pegas técnicas. Contém absorvedor UV.

Baldes industriais; tampas; brinquedos; pegas técnicas; caixas; utilidades domésticas etc. Nao contém absorvedor UV.

Baldes industriais; tampas; caixas empilhdveis; capacetes de seguranca; pegas técnicas; cestos de lixo;
utilidades domésticas etc. Contém absorvedor UV.

Desenvolvida para moldagem por injecao a gas de caixas d"dgua e pecas técnicas. Contém absorvedor UV.

Baldes, bacias, banheiras, utilidades domésticas, brinquedos, tampas etc.

Potes de sorvetes, utilidades domésticas, pecas de parede fina, tampas, baldes, brinquedos etc.

Frascos para sucos; lacteos; 6leo; alcool; higiene pessoal; produtos de limpeza; caixas de descargas etc.
Confere maior rigidez ao produto soprado. Extrusao de chapas, corrugados, potes, tubos etc. Até 5 L.

Frascos de altissima rigidez, para sucos, remédios, lacteos, cosméticos, bombonas pequenas etc. Até 5 L.

Frascos para leite e produtos lacteos. Pigmentados na cor branca.



QUATTOR BRASKEM BRASKEM / IPIRANGA SOLVAY
M| [Densidade Aditivacio - M| [Densidade Tino Ml [Densidade Tino Ml |Densidade Tino M| [Densidade
“m 0/10° | g/cm? < g/cm? p o/10°" | g/cm? p | greme p o/10° | g/cm?

- - - - - - - - GF4950HS  0.21 0.951 - - - - Frascos para detergente concentrados e uso geral.

BSO002HS 0.35 0.957 GF 5250 0.38 0.952 = = = = = =

IF8) HS-53003 HS-5303 0.33 0.953 AOX/AP HB 0454 0.36 0.954
GF 4950 0.34 0.956 HDPE 35057L 0.29 0.956 B4002N 0.28 0.953 Frascos para detergentes; embalagens alimenticias; farmacéuticas; cosméticos; reservatdrios automotivos de pequeno volume,

produtos tensoativos e quimicos etc. Até 5 litros.

HS-5502 0.955 AOX = = =

HS-5502 E3 0.955 AOX/AE - - - - - - - = = = - -

Frascos e bombonas até 40 L para agroquimicos e detergentes agressivos, pegas industriais etc. HS 5010: Extrusao de chapas

- - 8 - - - - - - - - -
(78 HS-5010 HS-5010 10 0.950 AOX/AA HDPE 40055L 0.40 0.953 e termoformagem.

DaEan
N S g 2 .
© (42 IR 4 1}

I
I
|
1
1

HS-5521 E3 0.955 AOX/AE  HBO0454HR 0.33 0.957 - - - - - - - - - Frascos para 6leos lubrificantes, produtos alimenticios, cosméticos etc. Possui médio peso molecular e elevada rigidez.
BS 600 0.70 0.954 GF4950HS  0.21 0.951 - - - - - - Frascos e bombonas de até 60 L para agroquimicos, detergentes concentrados e demais produtos tensoativos.
- - - - - BT 100 2,58 0.955 GV 0350 2,58 0.952 - - - - - - Sopro de tambores elanelados a partir de 200 L.

o - HS-5406 558 0.954 AOX HDPE 52055L 48 0.954 - - -
< HB 0155 78 0.954 GM 8250 8,08  0.955 Sopro de grandes volumes, tambores elanelados de 20 a 200 L, para quimicos e agroquimicos; Alta resisténcia ao stress cracking.
ﬁ HS-54070 HS-5407 78 0.954 AOX/AP - - - - - -
o
(7]
e - - - - - BT 100K 7,5¢ 0.954 GM 8260 12,08 0.960 - - - - - -
8 Bombonas de 50 a 200 litros para alimentos e produtos quimicos com alta resisténcia mecanica. Protetores de cagamba de utilitarios etc.
% - - - - - - - - GM 7746 4,08 0.944 - - - RSB7IN 7,98 0.949
(7]

HS-54070V1 HS-5407V1 78 0.954 AOX/AP/UV - - - GM 7746 A 4,08 0.944 - - - - - -

Sopro de grandes volumes, de 20 a 200 L, para quimicos e agroquimicos; tanques de combustiveis; contéineres IBC.
Alta resisténcia ao stress cracking. Possui absorvedor UV.
- - - - - - - - GM7746C  40° 0944 - - - - - -

- - - = = AA 59 0.75 0.960 GE 5255 0.6 0.955 - - - = = -

- - - - - AC59 0.75 0.960 = = = = = = - - - ~ " e . . . ;
Extrusdo de monofilamento, rafia, raschel, telas e estruturas orientadas em geral. Indicada para sacaria industrial, lonas

e moldagem por sopro de frascos até 2 litros
AD 57 0.60 0.950 - - - - - - - - -

- - - - - HE 150 1.00 0.950 HG 7250 1.0 0.950 = = = = = =
HDPE XB Extrusao de tubos para esgoto, drenagens, telecomunicagado, monotubo, multitubo; extrusdo de tubos corrugados
= = 8 = = o o o o
A saie e 0.955 LR LED 025 ' 0950 81830.05 Ll e de baixo diametro e placas para termoformagem.
1 - - - - - ES002G 065 0954 - - - - - - - - - Extrusdo de tubos lisos e corrugados para telecomunicacgées, drenagens, energia, mineragao e redes de esgoto.
<
o
g = = - - - - - - GM 5250 0C 0.2 0.950 - - - - - - Extrusdo de dutos corrugados para esgoto sanitério, drenagem de estradas e campos de esportes.
2
I
g = - - = - - - - GM7040G' 0,457 0.947 - - - TUB172 0,857 0.940 Extrusao de tubos de pressao para distribuicao de gas PE 80.
T
5 - - - - - - - - GM9245F 0,457 0.946 HDPE 7808 0,227 0.947 - - - Tubos para redes de distribuicao de dgua potavel; sistemas de irrigagao; esgotos e drenagens; tubos de grandes diametros.
Tubos de pressao para distribuicdo de dgua PE 80, tubos para irrigacao e mineracdo, mantas geodésicas, umbilicais
- - - - - - - - U 7 - - - 7
GM5010TZ 045 0.955 W falile ik para plataformas de petréleo, jacketing de cabos éticos e metalicos.
= - - - - - - - - - - MDPE 8818YW 0.77  0.940 - - - Tubos de pressao para redes de distribuicdo de gas. Pigmentado na cor amarelo e absorvedor UV.
- - - = - - - - GD 5150 K 0.83 0.946 - - - - - - Isolamento de fios e cabos.
. HDPE XB : : - N
= = - - - - - - GM 5240 PR 0.55 0.957 81830.05 BK 0.28 0.956 - - - Revestimento de tubos de aco; extrusdo de dutos e subdutos para telecomunicacdo. Contém negro de fumo.
- - - - = - - - GM5340PR' 0.55 0.957 - - - - - - Fios e cabos: jacketing de cabos dpticos e metdlicos; isolamento de fios e cabos. Tubos e dutos:

* Descontinuado MI: Melt Index (indice de Fluidez) 190°C/2,16 kg *'Resinas produzidas com tecnologia bimoldal « ’MI 190°C/5 kg « 8MI 190/21,6 kg
* AOX —Antioxidante « AA — Antiacido « AP — Auxiliar de Processamento « AE — Antiestatico « UV — Anti UV

o E: Extrusdo « F: Filme « FF: Fios e Fibras « HM: Hot melt ¢ I: Injecao « IB: Injection Blow « P: Placa Expandida « R: Réfia « RM: Rotomoldagem « S: Sopro
* Houve alteracées de c6digos dos produtos Quattor



EVA « Copolimero de Etileno e Acetato de Vinila

QUATTOR BRASKEM TRIUNFO DUPONT

Tino APLICACOES
p Teor de Tino Teor de Tivo Teor de Tino Teor de
AV % P AV % P AV % P AV %
o | oo [ |
uS
£
=1 (VAN UE-1203 F VF 1203 0.35 12 0312-SP 0.3 TN 2007 0.7 - - - Extrusao de filmes tubulares para embalagens de alimentos congelados, laminacéo, filmes contrateis, agricolas, filmes técnicos para coextrusao.
<
Lo
5 I/E UE 1203 VS 1203 0.35 12 - - - - - - Elvax 760 0.35 12 Extrusdo de tubos, perfis e mangueiras. Moldagem por sopro e blendas com PE.
£
= - = = = = = = TN 2020 2 8 = = = Coextrudados para alimentos frios e laminacao.
~
,8 - UE 1220/31 VE 1220 2 12 - - - - - - Elvax 660 25 12 Extrusao de perfis e mangueiras, filmes coextrusados, moldagem por injecéo e sopro; placas expandidas para industria calgadista.
o
9]
S VA UE 1220/31F  VF 1220 2 12 - - - - - - - - - Coextrusdo de filmes especiais para carnes e queijos processados, moldagem por injecao e misturas com PE.
@ - UE 1720 VI 1720 2 17 3019-PE 2.5 19 - - - ELVAX 560 2.5 15 Solados, palmilhas, placas, blendas com PE para filmes e asfalto. Injegao de brinquedos e outros.
»n -
]2
2 2 n UE 1825 VP 1825 25 18 3019-PE 25 19 PN 2021 21 18 ELVAX 460 25 18 Solados, palmilhas, placas, blendas com PE para filmes, moldagem por injecdo, adesivos e asfalto.
=2
(11} UE 1880 V1 1880 8 18 8019-PE 8 19 CN 2080 8 18 ELVAX 450 8 18 Solados, palmilhas, brinquedos, brindes e masterbatches.
m UE 2866/32 VH 2866 6.6 28 HM 728 6 28 - - - ELVAX 260 7 28
% Coating e adesivos hot melt de alto desempenho para papel, papelao e diversos substratos, também aplicado ao segmento de injecdo de pecas com elevada flexibilidade.
b m UE 2824/32 VH 2824 24 28 HM 2528 25 28 - - - ELVAX 250 25 28
°
T UE 2015/32  VH 2015 150 20 HM 150 150 20 - - - ELVAX 420 150 18 Coating hot melt (papel, papeldo etc.), adesivos hot mel e composicao asfaltica.

« MI: Melt Index (indice de Fluidez) ¢ AV: Acetato de Vinila « E: Extrusdo « F:Filme ¢ FF: Fios e Fibras « HM: Hot melt o I: Injecdo « IB: Injection Blow « P: Placa Expandida ¢ R: Réfia « RM: Rotomoldagem ¢ S: Sopro
* Houve alteragdes de cédigos dos produtos Quattor

UNIGEL INNOVA - VIDEOLAR CHEVRON PHILLIPS
APLICACOES
B ) A 0 T T

145D 16.0 I’:ll :gﬂ 21? 649D 18.0 50 16.0 EA 3710 18.0 Brinquedos, utensilios domésticos, artigos escolares (canetas, réguas, apontadores, transferidores), embalagens para cosméticos, recipientes, pecas de paredes finas em geral, brilho em chapas, descartéveis, brindes.
s
= Pegas técnicas que requerem maior resisténcia mecanica, componentes eletronicos, chapas para box de banheiros, cd box e cassetes, componentes para persianas, artigos para escritério, embalagens, artigos hospitalares,
; = ez e e el e L e . e 2l perfilados, artigos fabricados por extrusao e difusores de luz.
a
I/E 158 K Q690 25 N 2380 2.0 685D 1.5 585 1.8 EQ gggg :g Perfilados, artigos fabricados por extrusdo de chapas espumadas, chapas biorientadas etc.
- 495 F 10.0 SR 550 1.0 - - MA 6260 10.0 Brinquedos, carcacas de filtros, suportes d*agua, produtos eletroeletrénicos, refrigeracao, utilidades domésticas, cassetes, pegas de computador, artigos descartdveis, embalagens alimenticias.
825 6.5
I/E 454 E 7.0 RT 441M 7.5 478 6 MA 5350 7.0 Embalagens alimenticias, méveis, artigos descartéveis, barbeadores, brinquedos. 0 454 E é Levemente translicido.
o
g - 9576 H 5.0 RC600 6.0 - - - - - - Alto brilho. Eletroeletrdnicos, eletrodomésticos, acessérios para méveis, embalagens para as industrias de cosméticos e de joias.
Q
% I/E 466 F 6.0 RRggg E 445 484 2.8 825E 30 5;;‘552213 4.0 Artigos descartaveis, embalagens, chapas extrudadas, displays, utilidades domésticas, blendas com GPPS (Poliestireno Cristal para uso Geral — General Purpose Polystyrene). 0 466 F possui 6timo brilho para extrudados.
p=
; I/E - - Clear R 350 L 5.8 - - - - - - Indicado para injecdo e extrusdo. Para itens termoformados, possui maior transparéncia e brilho.
o
I/E - - - - A-Techims 28 - - - - Moldagem por injecao e extrusdo com elevado brilho. Indicado para itens de refrigeracéao, eletrodomésticos pequenos etc.
RR740E EA 6740 . = . .. e
- 2710 3.0 R 830D 40 A-Techm70 2.1 - - EA 9600 3.2 Refrigeragao, embalagens alimenticias, chapas com superficies foscas .

9Sob Consulta
o MI: Melt Index (indice de Fluidez) o E: Extrusdo e F:Filme o FF:Fios e Fibras ¢ HM: Hot melt « I: Injecdo e IB: Injection Blow ¢ P: Placa Expandida  R: Réfia + RM: Rotomoldagem « S: Sopro



SBS « Copolimero de Estireno e Butadieno

I/E Styrolux684D  11.0
N
[a4]
w
I/E Styrolux 3G55 16.0
o
&
VIFEN  Styroflex 2G66  13.0
[aa]
7

INNOVA

e L]

= XK 40

KR 01

8.0

10.0

CHEVRON PHILLIPS

CP Chem PS m

APLICAGOES

Embalagens de alta transparéncia e brilho para alimentos, méveis, artigos descartaveis, barbeadores, brinquedos, carcacas. Blendas com PS Cristal em pecas de paredes finas.

Aumento de resisténcia ao impacto em PS, aumento de resisténcia ao rasgo em filmes de PP e PE, Soft Touch (blenda c/Styroflex).

Elastémero termoplastico altamente eléstico e transparente. Indicado para filmes de embalagens alimenticias, devido a excelente permeabilidade a gases e vapor d*agua. Oferece grandes combinacdes em blendas

com Styrolux e PS Cristal.

o MI: Melt Index (indice de Fluidez) o E: Extrusdo e F:Filme o FF:Fios e Fibras ¢ HM: Hot melt « I: Injecdo e IB: Injection Blow ¢ P: Placa Expandida  R: Réfia + RM: Rotomoldagem « S: Sopro

ABS e« Copolimero de Acrinolitrila, Butadieno e Estireno

INEOS (LANXESS)

LUSTRAN /
NOVODUR

I P2HAT 32 GP35
M 301 18
I P2MAT 22 op e
M4 'Heos 8
HH 106
I H 702 16
I HBOBLS 12 .
I H 802 8
HH 112
I H 950 4
I L3FR 50 .
I P2MC 25  GP22*
Ultra 4000 6 _
PG
I P2HGV 3 .
1/ 0 5 HI 10
EGP7
E2n 6 SP-6
EHI-5

*Descontinuado **Indicado apenas para injegdo. ***Por nao ter um grade especifico para cromacao, a Basf indica o GP 22.

34

19

19

5.5

6
5,5
2,3

GA 400
GA 300

GA 800

KU 200

KU 900

KU 650

AN 450
AN 520
AN 510

AP 102

SP 200**
SR101

45
30

20

1.8

39

32

21

~NJg

SABIC

MG 94
S 700

GPM 5500
MGABSO1
MG 47

GHT 4400

S 702

GHT 4320
G 366

X 15
X 17
X 37

FR 15

MG37EP

CRT 3370

GPP 4500
GPP 3900

GX 3800

NITRIFLEX

ABS 35

ABS 15

ABS 45

ABS 42

ABS 21

ABS 10

ABS LG M Polylac

SG-0760 <o s
HFOssO 0178
*HF 0660 IW
HG - 0760
SD-0160F :I' :g:
SD-0160
ER 461
sRo320k SR 9
) HI 151
ER 461
SR0320V SR XR 404
0325 XR 401
XR 409 H
sro3zoM RI
VR 0860 T .
MP 211
MPOIBOR P 21
GR 4010
GR 4020
—
spoiow RS S8
RS 657
Esoies RS S50

PA 756
8391 PA7AE AT gggg
PA 780
3404  PA757
9010 gty | O
342EZ  PATITA .
- PAT77B  AG 12A)
PA777D
3404 PAT77D ax 4000
. PA777E  AX 4100
9450P  PA727  AG12A0
3504
3904 Sz‘ ;gg'; AG 1000
3513
348 - AE 8000

780
710
728

740

730

H 2938

HUB21

HUB50 SK

710
765

745**

795

APLICACOES

Alto Brilho. Eletroeletrénicos; carcagas de computadores; filtros; utilidades domésticas; cosméticos; eletrodomésticos; puxadores e terminais de portas de geladeiras.

Carcacas em geral; telefones e uso geral; componentes de maquinas de lavar roupa; portas de forno de microondas. Alto brilho para o Porene GA 800 e Magnum 9010 .

Boa resisténcia térmica. Pegas para industrias automobilisticas e metalizacdo. 'Alta resisténcia quimica.

Média/alta resisténcia térmica. Pegas para inddstrias automobilisticas.

ABS alta resisténcia UV. Aplicacbes externas ndo pintadas.

Alta resisténcia térmica. Pecas automotivas; carcacas de chuveiros; ferro de passar; carcagas de liquidificadores etc.

Altissima resisténcia térmica. Pecas técnicas para inddstrias automobilisticas.

ABS com flamabilidade VO Componentes para eletro-eletr6nicos, microondas, tv, radio, computadores etc.

Cromacao. Pegas de acabamento para industrias automobilisticas e construcao civil.

Cromacao. Aplicacdes que exigem maior resisténcia a fadiga mecanica e resisténcia térmica.

ABS reforcado do fibra de vidro. Aplicacdes automobilisticas.

Alta resisténcia ao impacto. Extrus@o de perfis e pecas técnicas; corpos de malas; revestimentos internos de 6nibus e caminhdes; brinquedos; capacetes.

Alta resisténcia térmica. Extrusao de perfis e pecas técnicas; laminados para cartdes telefonicos.

o MI (Melt Index): 220°C/10kg e E: Extrusdo e« F:Filme « FF: Fios e Fibras « HM: Hot melt « I: Injecdo e« IB: Injection Blow « P:Placa Expandida « R:Ré&fia « RM: Rotomoldagem e S: Sopro
» As divisdes Lustran e Novodur da Lanxess foram adquiridas pela INEOS.



ABS / PA « Blenda de Copoll'mero de Acrinolitrila, Butadieno, Estireno e Poliamida

TER HELL PLASTIC GMBH INEOS (LANXESS)

APLICACOES
Ml g/10° , Ml g/10°
TERBLEND N 240°C/10kg TEREZ Ml g/10 TRIAX 260°C/5kg

N NM11 Natural 30 2010 20 1120 6 Superficie de alta qualidade; sem absorvedor UV; excelente resisténcia quimica e ao impacto (mesmo sob baixa temperatura) e boa processabilidade.

N NM19 Preto 30 3610 UV 35 KU 2 - 3050 6 Superficie de alta qualidade; média resisténcia as intempéries; excelente resisténcia ao impacto (mesmo sob baixa temperatura) e boa processabilidade.

=
m

« Adivisdo Triax da Lanxess foi adquirida pela INEOS.

ABS/PC Blenda de Acrinolitrila, Butadieno e Estireno/Policarbonato

---

I/E T 45 AS 41 12 C 1200 4 A 20/95 Uso geral, carcacas internas, grade frontal do combustivel, pecas cromadas.

I/E T65 12 AS 61 12 C1200 1,4 ﬁ gg_:gg 17 Alta resisténcia térmica, pegas interiores automotivas (moldura instrumento combinado), carcaca de celular.

I/E T85 12 AS 81 12 C 1200 1,4 A 3250(;10 16 Altissima resisténcia térmica, pegas interiores automotivas (moldura central, moldura lateral), carcaca de lanterna.
. T65 XF 18 AH 61 18 C 1000 HF 24 2000 EZ 24 Para pecas de geometria complexa e alta resisténcia térmica.
I T85 XF 18 AH 81 18 C 1200 HF 19 - Para pecas de geometria complexa e altissima resisténcia térmica.

9Sob consulta.



MABS « Copolimero de Metilmetacrilato, Acrinolitrila, Butadieno e Estireno

SAX POLYMERS TORAY PLASTICS A. Schulman GmbH

“ - APLICAGOES
TERLUX Ml g/10° SAXALAC |MIg/10°| TOYOLAC | Mig/10° Polylux Mig/10°| MABS |Mig/10°

- 2802 TR 603 TR Tipo C4 TR558 A 2 Excelente transparéncia, alta viscosidade, resisténcia quimica e mecanica.
I/E 2802 HD 2 - - - - - - - - Excelente transparéncia, facil processabilidade, aliado a excelente combinagao de resisténcia mecanica, quimica e ao stress cracking. Indicado para aplicagées médicas e farmacéuticas.
I/E 2812 TR 8 608 TR 7 = = Tipo C5 8 = =

- - - 626 TR 22 930 23 Tipo C1 - - - Excelente transparéncia e processabilidade, boa resisténcia mecanica, quimica.

- = _ = = 900 18 Tipo C2 = = =

MI: Melt Index (indice de Fluidez) « E:Extrusdo o F:Filme o FF:FioseFibras ¢ HM:HotMelt ¢ I:Injecdo e IB:InjectionBlow e P:PlacaExpandida ¢ R:Rafia « RM:Rotomoldagem e S:Sopro

UNIGEL ARKEMA Altuglas EVONIK CYRO MITSUBISHI CHI MEI _
APLICACOES
Acrigel Mig/10° | Plexiglas |Mig/10”| ATt/ Iy, 07107 Acrypet Acryrex | LG MMA Corp. | Mig/10°
Plexiglas g/10

- DH ECL EX 07-15 V826 2.3 - - IRH50 - - E(Ii-l %?8 : ‘1‘ Grade de uso geral em extrusao , com boa resisténcia térmica. Materiais escolares, extrusdo de tubos e chapas.

I/E DH ECL 1,5- 30 V052 2.8 H15 2.2 IRD50 2.4 IIEII-I-I 3:;% ?; Grade de uso geral (levemente lubrificado) boa resisténcia térmica e boa fluéncia. Materiais escolares, brinquedos, extrusao de tubos e chapas.

CM-205 1.8

I/E DH LEP 3,3-43 V825 3.7 SuPtgﬁ Sl gg IRD30 3.6 1G 840 5.8 Grade com alta lubrificacdo, boa resisténcia térmica e boa fluéncia. Materiais escolares, lentes, visores, materiais de escritério, suporte, troféu, copos, canecas etc.

I/E DH LF 6,5-85 V920 8 SuPure H12 7 IR S404 8 CM-207 8.0 IF 850 12.3 Grade com média fluidez (lubrificado), indicado utensilios domésticos e pegas técnicas que requeiram melhor qualidade de processamento.

I/E DH AF 12,0- 16,0 'S 27  SuPurelL40 26 - - CM-211 16 IF870S 23 Grade de alta fluéncia (levemente lubrificado), boa resisténcia térmica. Visores, lanternas, troféu, suporte, utilidades domésticas, enfeites, materiais escolares e de escritério, acessorios etc.

I/E g: Egg 1,5-3,0 V045 23 PlusZK-P 45 IRH30 1.7 - - - - Grades com resisténcia ao impacto ligeiramente modificada e com boa resisténcia térmica. Indicado para injecao de lentes e lanternas automotivas, utensilios domésticos e pegas técnicas (grades lubrificados).
- o EIZ |:t(§§1ero 0,7-1,5 DR101 1 PlusZK-6 1.7 IRG304 1.2 - - HI 855M 6 Grade com alta resisténcia ao impacto (modificado com elastémero) e boa resisténcia térmica. Indicado para utilidades domésticas, pegas técnicas e blendas com outros PMMA's.

MI: Melt Index (indice de Fluidez) « E:Extrusdo o F:Filme o FF:FioseFibras ¢ HM:HotMelt ¢ I:Injecdo e IB:InjectionBlow ¢ P:PlacaExpandida ¢ R:Rafia « RM:Rotomoldagem ¢ S:Sopro



LG
APLICACOES

358 N o A . o . , . , o
Y4 77850c 22 120 PC 2,8 CTS 100 867 E 80 HF ( LLHHK) HC 5920 SAN 32 310 NF 2200 Copos de/llqu@ﬁcador%, corpos de bateria estaciondria; visor da porta de forno de microndas; cabo de escova de dente; jarra de espremedores de frutas; embalagens para cosméticos;
7770 121 PC 2,8 filtros de gua; visores em geral.
378 P NX 3200 Maior resisténcia quimica e mecanica, para copos de liquidificadores; visores de dudio e video; porta de maquina de lavar lougas; gavetas e tampas de compartimentos de geladeira; carcaca
7/3 77768 20 320 PC 2.8 - 608 95HC-TC - SAN 35 335 NX 3400 de bateria estacionaria; frascos e tampas para cosméticos; filtros domésticos; copos; pratos e xicaras; centrifugas; utilidades domésticas em geral.

MI: Melt Index (indice de Fluidez)  E:Extrusdo « F:Filme o FF:FioseFibras « HM:Hotmelt o I:Injecdo e IB:InjectionBlow « P:PlacaExpandida * R:Ré&fia « RM:Rotomoldagem « S:Sopro
0 SAN Lustran ndo é comercializado no Brasil.
« Asdivisdes Lustran e Novodur da Lanxess foram adquiridas pela INEOS.

ASA « Copolimero de Acrinolitrila, Estireno e Acrilato

APLICACOES
LURAN S Ml g/10° “ Ml g/10 Ml g/10°
5 6 4

- S 778 T Cinza/Preto LI-941 PW-997S

S 777 K Preto 15 LI-912 12 PW-978B 13 Boa fluéncia e 6timo balanco entre propriedades mecanicas e térmicas. Indicado para aplicag6es externas em pegas com geometria complexa.

Excelente balanco de rigidez, resist. mecanica e a elevadas temperaturas. Indicado para aplicagées externas (grelha do radiador, carcaca do retrovisor e outras).

S 757 G Branco 25 LI-911 22 PW-957 28 Excelente fluéncia, indicado para aplicag6es externas de geometria muito complexa.

MI: Melt Index (indice de Fluidez) « E:Extrusdo e F:Filme e FF:Fios e Fibras ¢ HM:Hotmelt ¢ I:Injecdo < IB:InjectionBlow e« P:PlacaExpandida  R:Rafia « RM: Rotomoldagem ¢ S:Sopro



Eastar AN 014

Eastar 5011

Eastar DN 011

Durastar DS 2010

Durastar DS 1010

Durastar DS 1910 HF

Eastar EN 067

I/E Eastar GN 007

E/S Eastar GN 001

Eastar EB 062

-

o E:Extrusdo e F:Filme e« FF:Fiose Fibras « HM:Hotmelt « I:Injecdo < IB:Injection Blow e P:PlacaExpandida ¢ R:Réafia « RM:Rotomoldagem e« S:

EASTMAN

Descricao

Copoliéster de alto fluxo, com agente desmoldante, boa resisténcia ao impacto. Possui excepcional qualidade de
brilho e transparéncia. Gtima resisténcia quimica e facilidade de processamento.

Produto com bom brilho, transparéncia e resisténcia ao impacto. Indicado para elevadas espessuras.

Copoliéster com excepcional brilho e transparéncia, resisténcia ao impacto, resisténcia quimica e baixissima
contracdo. Contém agente desmoldante.

Copoliéster de alto fluxo, com agente desmoldante. Excelente transparéncia, brilho, resisténcia quimica e impacto
superior ao DS 1010 e outros Copoliésteres.

Copoliéster com excelente brilho e transparéncia. Possui excepcional resisténcia quimica e boa processabilidade.
Contém agente desmoldante.

Alto fluxo, indicado para ciclos rapidos. Possui excelente transparéncia, brilho, resisténcia quimica e ao impacto.
Contém agente desmoldante.

Copoliéster com boa coloragdo. Seu aspecto cristalino e diminuido durante a injecdo.

Excelente transparéncia, brilho, resisténcia quimica e ao impacto. Indicado para pegas com paredes grossas.

Excelente transparéncia, brilho, resisténcia quimica, ao impacto, facilidade de processamento.

Maior viscosidade, com excelente transparéncia, brilho, resisténcia quimica e ao impacto.

APLICACOES

Indicado exclusivamente para o mercado de cosméticos, na injecao de tampas, dentre outras embalagens para perfume, cremes, batom etc.

Injecao de brinquedos, canetas, embalagens de alimentos, display, embalagens de cosméticos e veiculo para master de PETG etc.

Injecao de potes e embalagens para cosméticos, como batons, perfumes etc. Displays, dentre outras aplicagoes técnicas.

Utensilios domésticos, componentes internos de geladeira, brinquedos, artigos esportivos, eletrodomésticos.

Utensilios domésticos, componentes internos de geladeira, de maquinas de lavar, brinquedos, artigos esportivos, eletrodomésticos.

Injecdo de eletrodomésticos; componentes para méveis; instrumentos musicais; brinquedos etc.

Injec@o de cosméticos, como potes para desodorantes, batons e perfumes, brinquedos e veiculo para master de PET.

Frascos e potes de cosméticos; componentes internos de geladeira; brinquedos; artigos esportivos.

Sopro de frascos menores, até 1L. Indicado para o mercado de cosméticos, como xampus, cremes, embalagens de alimento e outros.
Possui excelente desempenho em maquinas com rosca adequada para PVC.

Indicado para sopro de frascos e artigos maiores, até 10L, maquinas de parisons multiplos, mercado de cosméticos, farmacéutico e de alimentos.



CAe CAP Celulésicos e« Acetato e« Propionato

EASTMAN

APLICACOES
Tipo Descricao

Polimero celulésico, proveniente de fonte renovavel, com excelente transparéncia, brilho e dureza

superior. Para pecas de geometria complexa e alta resisténcia térmica. Possui 21% de plastificante. Armagdes para 6culos, brinquedos, enfeites natalinos, chapas para lantejoulas, purpurinas etc.

Tenite Acetato 105ER26021

Polimero celulésico, proveniente de fonte renovavel, com excelente transparéncia, brilho e dureza.
Possui 33% de plastificante.

I Tenite Propionato Excelente balango de propriedades, como rigidez, brilho, transparéncia, resisténcia térmica, resisténcia

Tenite Acetato 105ER26033 Armacdes para 6culos, cabos de ferramentas, brinquedos, etc.

380A4000010 ao impacto, e agradavel sensagao ao toque. Possui 10% de plastificante.
Aplicacées médicas, como instrumentos cirtirgicos e medicamentos. Armacdes de 6culos de sol, escovas de dente.

Tenite Propionato Excelente balanco de propriedades, como rigidez, brilho, transparéncia, resisténcia térmica, resisténcia
380A4000013 ao impacto, e agradavel sensagao ao toque. Possui 13% de plastificante.

o E:Extrusdo e« F:Filme e« FF:FioseFibras « HM:HotMelt « I:Injecdo e« IB:Injection Blow « P:PlacaExpandida « R:Réfia « RM:Rotomoldagem e S:Sopro

POM e Poliacetal

APLICACOES

FORMOSACON Ml g/1 ULTRAFORM Ml g/10" | KOCETAL (Mlg/ AMCEL | Ml /10" [HOSTAFORM| Ml g/1 ’ - LUCEL Ml g/10°

controles de aquecimento, ventiladores axiais, trava de porta, medicao e bombeamento de combustiveis, reservatério de fluidos,
N 2320 _ tampa de tanque de combustivel, telas de auto falantes, molduras, grades de ventilagdo, engrenagens, carcacas, transmissdes,
ALl & S 2320 (LI e & Py & L s . e e < § A= e Lt E rolamentos, engrenagens helicoidais, dispositivos de montagem , buchas, elementos deslizantes, teclado de telefone, carcaca de
bobinas, interruptores , amortecedores, suportes, canetas de insulina, partes do sistema de inalador, reguladores de jato
de chuveiros, torneiras, misturadores, filtros autolimpantes.

MI: Melt Index (indice de Fluidez) o E:Extrusdo s F:Filme o FF:FioseFibras ¢ HM:HotMelt  I:Injecdo < IB:InjectionBlow ¢ P:PlacaExpandida  R:Réafia « RM:Rotomoldagem e S:Sopro

Componentes para mecanismo de cinto de seguranca, ajustes de assentos, sistemas de levantamento de vidro, teto solar,




UNIGEL

DUROLON
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DESCRICAO

Altissimo fluxo + Ddesmoldante + CA

Altissimo fluxo + Protecao UV

Alto Fluxo + Desmoldante + CA
Alto Fluxo + desmoldante + Protegao UV

Alto Fluxo + Protegao UV
Médio Alto Fluxo + Protecao UV
Médio Alto Fluxo + CA
Médio Alto Fluxo + CA + Desmoldante
Médio Alto Fluxo + Protecdo UV + Desm.
Médio Fluxo + CA

Médio Fluxo + Desmoldante + CA

Médio Fluxo + Protecdo UV
Médio Fluxo + Desmold. + Protecdo UV
Baixo Médio Fluxo + Desmoldante
Baixo Médio Fluxo + CA + Desmoldante
Baixo Médio Fluxo + Protecdo UV
Baixo Médio Fluxo + Desm. + Protecéo UV
Baixo Fluxo + CA
Baixo Fluxo + UV
Baixo Fluxo + Desmoldante + Protecdo UV
Baixissimo Fluxo + CA
Baixissimo Fluxo + Protegéo UV

Baixissimo Fluxo + Protegao UV

Baixissimo Fluxo + CA

Alto Fluxo + desmoldante + Protegao UV
Alto Fluxo + desmoldante + Protegao UV
Médio Alto Fluxo + Protecdo UV + Desm.
Médio Fluxo + Desmold. + Protecdo UV

Baixo Médio Fluxo + Desm. + Protegao UV
Médio Alto Fluxo + Protecdo UV + Desm.
Médio Fluxo + Desmold. + Protecdo UV

Baixo Médio Fluxo + Desm. + Protecao UV

APLICACOES

Injecdo de pecas com desenho complexo e paredes finas; difusores de lampada; moldura do farol; visores.

Especial para lentes de semaforos, faréis e lanternas.

Lentes de farGis e lanternas; visores em geral; cepas; componentes eletronicos; aplicagdes médicas e hospitalares; empresas calcadistas; artigos esterilizaveis; copos; canecas; tampas de medidores de
energia/aqua; puxadores de porta; refrigeradores; lacres de sequranca; carcaca; barbeadores; lentes seméforos; brinquedos.

Injecdo e injecao/sopro de frascos acima de 330 ml. Usado em artigos esterilizdveis e demais aplicagoes médicas e hospitalares.

Indicado para Extrusao, Injegao/sopro e stretch/sopro de frascos acima de 330ml até garrafes de 20 L. Usado em artigos esterilizaveis e demais aplicagoes médicas e hospitalares.

Extrusdo de chapas, telhas, perfis, em geral.

Sopro ou extrusdo de artigos expostos ao tempo.

Mamadeiras e frascos de até 330ml, aplicagcoes médicas e hospitalares. Artigos esterilizaveis.

Pecas com desenho complexo, flamabilidade de acordo com UL94 V-2.

Média alta e baixa fluidez, flamabilidade de acordo com a UL94 V-2.

Média alta e baixa fluidez, flamabilidade de acordo com a UL94 V-0.

o FF:Fios e Fibras ¢ HM: Hot melt I:Injecdo e IB:InjectionBlow ¢ P:PlacaExpandida  R:Rafia « RM:Rotomoldagem e« S:Sopro e CA: Contato com alimento « UV:Ultravioleta



Concentrados de Cor e Aditivos

APLICACOES

o PR 926 PEBD 30 Indicado para injecdo de pecas técnicas, sopro, extrusdo de chapas, perfis, rafias, filmes planos, blow convencionais e de alto desempenho. Extrusao de fibras, monofilamentos e TNT.
a
<t
P_: PR 932 PEBD 30
z Produtos soprados, injetados e filmes planos e blow. Oferece excelente dispersdo, com bom poder de tingimento e cobertura.
o PR 950 PEBD 30
&
o PR 944 PEBD 30 Produtos soprados, injetados, filmes planos e blow. Oferece excelente dispersao, bom poder de tingimento e cobertura.
BA 574 PEBDL 8 Pigmento perolizado em Polietileno.
o BL 1110 PSAI 20 Indicado para injec@o e extrusdo geral e termoformagem.
2 o BA 160 PEBDL 30 Injecdo, extrusao e filmes blow para embalagens de alto desempenho.
xo
'E <Z( BA 170 PEBDL 30 Indicado pecas sopradas, filmes em geral e injecdo.
|
% % BA 175 PEBDL 30 Indicado para pegas sopradas.
o
(W] BL 100 PEBDL 30
Indicado para sopro de frascos e injegao geral.
BL 67 PEBDL 30
Cl 630 PEBD 7 Coloragao para resinas termopldsticas na cor Cinza.
VE 203 PEBD 33 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Vermelha.
RS 215 PEBD 33 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Rosa.
LJ 219 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Laranja.
AM 303 PEBD 30 Coloragao para resinas termopldsticas na cor Amarela.
8 AM 310 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Amarela.
o
<
E E CR 331 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Creme.
Z O
L"'J' = VD 410 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Verde.
=S
8 VD 440 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Verde.
AZ 510 PEBD 33
AZ 550 PEBD 7 Coloracdo para resinas termoplésticas na cor Azul.
AZ 592 PEBD 7
AG 625 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Prata.
VE 200 PEBD 7 Coloragao para resinas termoplasticas na cor Vermelha.
CG 5100 PEBDL - Concentrado de carga mineral, indicado para filmes blow, injetados, soprados e extrudados, oferecendo maior estabilidade dimensional, maior cobertura quando combinado com concentrados coloridos.
(@)
a 8 CP 50090 PEBD 7 Agente de purga, indicado para limpeza de cilindros.
E E AE 50025 PEBDL 29 Antiestatico para filmes, termoformagem, injecdo etc.
=z =
a
3 < AB 50035 PEBD 7 Antibloqueio para filmes e termoformagem.
Z W
on
O DL 50017 PEBDL 29 Deslizante para filmes e injecdo.
DL 50010 PEBD 7 Deslizante para filmes.

* MI: Melt Index (indice de Fluidez) ¢ AV: Acetato de Vinila * E:Extrusdo e F:Filme e« FF:Fiose Fibras ¢ HM:Hotmelt o I:Injecdo e IB:InjectionBlow ¢ P:PlacaExpandida ¢ R:Réafia ¢ RM:Rotomoldagem ¢ S:Sopro



Modificadores de Impacto ¢ SBS e SEBS

APLICACOES
Dureza Shore 2
Tipo Estireno (%) A 200°C/5,0 kg Densidade (g/cm?)
(g/10min.)

D 1102 B SBS 29,5 70 6,0 0,94 Modificacao de impacto de PS, PSAI, PP, PEBD, PEAD. Embalagens, filmes, modificacéo de polimeros para fins diversos. Melhoria das propriedades mecanicas em polimeros reciclados.
D 1155 B SBS 40 74 14,0 0,94 Modificacdo de impacto de PS e PSAI. Melhoria das propriedades mecanicas em polimeros reciclados.

D 2104 Composto - 40 22,0 0,92 Composto soft touch para aplicacdes gerais indoor, artigos esportivos, brinquedos, filmes, elasticos, artigos descartaveis.

G 2705 Composto - 55 <1 0,90 Composto com propriedades mecénicas otimizadas, aplicagoes outdoor, médicas tais como tubos, seringas e tampas cicatrizantes.
G 1643 SEBS 20 52 18,0 0,90 Aumento na resisténcia ao impacto de PP em aplicac6es que exigem transparéncia. Substituicao de PVC.

G 1645 SEBS 12,5 35 3.0 0,90 Aumento na resisténcia ao impacto de PP em aplicacdes que exigem transparéncia. Substituicdo de PVC.

G 1651 SEBS 33 60 <1 0.91 Compostos soft touch, compostos técnicos. Modificacao de impacto de PC.

G 1657 SEBS 13 47 8,0 0,89 Modificacao de Impacto de PP, em compostos técnicos produz o melhor balanco de fluidez, médulo e resisténcia ao impacto.

FG 1901 e 30 v 5,0 0,91 Modificacdo de Impacto de PA 6-6, PA 6, PBT, PET. Adesivos tie layer em filmes, blendas poliméricas.

Funcionalizado

MI: Melt Index (indice de Fluidez) « AV: Acetato de Vinila ¢ E:Extrusdo e F:Filme ¢ FF:Fiose Fibras ¢ HM: Hotmelt ¢ I:Injecdo e IB:Injection Blow ¢ P:PlacaExpandida ¢ R:Réfia ¢ RM: Rotomoldagem ¢ S:Sopro

Resinas Compostas Resinas reforcadas com fibras de vidro, talco, carbonato de célcio, dentre outros.
Resinas Aditivadas Resinas aditivadas com absorvedor UV, retardante de chama, dentre outros.
Resinas coloridas, brancas e pretas Resinas coloridas, desenvolvidas de acordo com o padrao solicitado.
Concentrados coloridos, brancos e pretos Masterbatch padronizados ou desenvolvidos de acordo com o padréao solicitado.

MI: Melt Index (indice de Fluidez) « E:Extrusdo e F:Filme e FF:Fiose Fibras ¢ HM:Hotmelt ¢ I:Injecdo e IB:Injection Blow e P:PlacaExpandida ¢ R:Ré&fia « RM: Rotomoldagem ¢ S:Sopro
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Obrigado por contar conosco.







